EINDAMPFUNG UND
SPRUHTROCKNUNG

INDIVIDUELLE PRODUKTE UND LOSUNGEN
IM HYGIENISCHEN ANLAGENBAU




Ll-j bbb ers is: cin fiihrender Anbieter fiir die Planung
und Fabrikation von kundenspezifischen Prozessen im Bereich
des hygienischen Edelstahlanlagenbaus mit Standorten in
Deutschland und den Niederlanden. Wir sind spezialisiert auf
die Trocknungs- und Eindampfungstechnologie fur industrielle
Anlagen in der Lebensmittel-, pharmazeutischen und chemischen
Prozessfiihrung. Als mittelstandisches Familienunternehmen mit
hundertjahriger Erfahrung in der Lebensmittelproduktion, bieten
wir unseren Kunden hochste Fertigungsqualitat und herausra-
gende Kompetenz in der Verfahrenstechnik.

SPITZENTECHNOLOGIE MIT EINER LANGEN TRADITION

Im Fokus unserer industriellen Prozesslésungen stehen Qualitat,
Flexibilitat und die Realisierung der Kundenwiinsche. Libbers hat
seinen Namen als erfolgreicher Anbieter durch den individuellen
Ansatz fir jeden Kunden fest etabliert. Flihrende internationale Pro-
duzenten vertrauen auf uns als starken und dauerhaften Partner in
deren standiger Entwicklung.

Unser Produktspektrum umfasst moderne, 6konomische und 6ko-
logische Eindampfungs- und Spriihtrocknungsanlagen und deren
Einzelkomponenten, die die Verarbeitung von verschiedensten Aus-
gangsprodukten ermoglichen.

Mit Hilfe von unseren Produktionsanlagen kénnen Anwender Er-
zeugnisse erster Gite unter Einhaltung von strengsten hygieni-
schen und sicherheitstechnischen Kriterien produzieren. Die Anla-
gen von Libbers werden entweder schllsselfertig oder modular mit
allen Komponenten geliefert. Somit entscheidet der Kunde, ob er
seine Anlagen selbst installiert oder sie vom Liibbers-Fachmann be-
triebsbereit Ubergeben bekommt. Zusatzlich geh6ren Engineering,
Prozessoptimierung und umfassende technische Unterstitzung zu
unseren Leistungen.
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3 EINFUHRUNG

LIEFERUMFANG
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Einzelkomponenten

Gesamtanlagen (Prozess-
linien)

Modernisierungen von
Bestandsanlagen

Montage und Inbetriebnahme
Umfassende technische
Unterstiitzung

Prozessoptimierung

PRODUKTBEREICHE

Fliissigkeiten
Konzentrate

Hochviskose pumpfahige
Stoffe

Feuchtes Pulver
Nasskuchen
Faserstoffe

BRANCHEN

v Lebensmittelindustrie

v Pharmazeutische Industrie

v Chemische Industrie
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EINDAMPFUNG

Libbers liefert Fallfilmverdampfer mit thermischer, mechanischer
und hybrider Briidenverdichtung. Unser Expertenteam entwickelt
optimale Prozesslinien unter Berucksichtigung von kundenspezi-
fischen Produktanforderungen, den geplanten Amortisierungskos-

LI EFERPROG RAM IVI I ten und weiteren betrieblichen und wirtschaftlichen Faktoren. Die
p Herstellung der Ausristung in unserer eigenen Produktionsstatte in

Bad Langensalza, Thiringen, verleiht uns Flexibilitat und ermoglicht
schnelle Projektdurchfiihrung.

SPRUHTROCKNUNG

Wir sind anerkannte Experten in Spriihtrocknung und Filtrations-
technik und liefern eine breite Palette an ein- und mehrstufigen
Trocknungssystemen und Engineering-Leistungen. Zu unseren
Highlights gehéren zum Beispiel die patentierten CIP-fahigen Ab-
luftfilter, die mit dem Innovationspreis Thiringen ausgezeichnet
wurden, indirekte Gaslufterhitzer mit extremen Warmekapazitaten,
Drehzerstauber mit internen wassergekihlten Antrieben, und vieles
mehr. Die Komponenten werden individuell ausgelegt und in unserer
eigenen Produktionsstatte in Bad Langensalza, Thiiringen, herge-
stellt.

CLEANING IN PLACE (CIP)

Die Anlagen von Libbers sind mit modernen und vollig automatisier-
ten CIP-Systemen ausgestattet und zeichnen sich durch hygienische
Designs von hochster Qualitat aus. Ebenfalls haben wir uns auf die
Nachriistung von bestehenden Anlagen zur Prozess- und Hygiene-
optimierung spezialisiert. Unsere Reinigungssysteme gewahrleisten
eine minimale Unterbrechung von Produktionszyklen. Eine effiziente
Positionierung von CIP-Disen verhindert Ablagerungen von Ver-
unreinigungen. Sprihtrockner-Designs von Liibbers ermdglichen
nasse Reinigung von allen Komponenten, inklusive Prozessfilter.

WARMERUCKGEWINNUNGSSYSTEME

Zur Optimierung von Prozessen und Leistungen liefern wir hygie-
nische und kundenspezifische Warmerlickgewinnungssysteme.
Verschiedene Heiz- und Kihlausristung kann sowohl in die neuen
als auch in die bestehenden Eindampfungs- und Sprihtrocknungs-
anlagen integriert werden. Flir Sprihtrocknungsanlagen kann eine
Erh6hung der Gesamteffizienz von bis zu 20 Prozent erreicht werden.
Die Warmeriickgewinnungssysteme werden in das CIP-System der
gesamten Anlage eingebettet und die Prozesswarme kann zur Auf-
warmung von verschiedenen Systemeinheiten eingesetzt werden.
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E|NDA|V| PFUNG KAPAZITAT BIS ZU 75 T/H

ROHRLANGE BIS ZU 25 M

TBY/MBV / HYBRIDE SYSTEME
EIN- UND MEHRSTUFENSYSTEME

Fallfilmverdampfung

Unser Leitprinzip ist die Entwicklung des effektivsten und kostengtiinstigsten Designs. Fallfilm-
verdampfung zahlt zu den fortschrittlichsten Eindampfungstechnologien. Sie ermoglicht kurze
Verweilzeiten vom Ausgangsprodukt und dadurch eine schonende Behandlung, was besonders
in der Milchindustrie von groRRer Bedeutung ist. Um unseren Kunden die besten Losungen
anzubieten, setzen wir auf eine Vielzahl von individuellen Designs.

Thermische Briidenverdichtung (TBV)

Unter Einsatz von Prozesslinien mit TBV-Technologie kdnnen erhdhte Betriebskapazitaten er-
zielt werden, die der Leistung eines mehrstufigen Verdampfers gleichgestellt sind. Der Dampf-
injektor ist ein einfaches Element ohne bewegliche Teile und dadurch eine betriebssichere und
6konomische Komponente des Systems. Der Dampfverbrauch bleibt durch die Wiederver-
wendung vom Produktbriiden niedrig.

Mechanische Briidenverdichtung (MBV)

Die MBV-Technologie hat besondere Vorteile bei empfindlichen Produkten und ihr Einsatz
wird bei niedrigen Kosten fiir die elektrische Energie vorgezogen. Schonende Eindampfung
erreicht man durch kleinere Temperaturunterschiede, der spezifische Energieverbrauch und
die Betriebskosten werden gering gehalten. Die MBV-Systeme sind dank der Einfachheit des
Verfahrens, ihrer hervorragenden Leistung im Teillastbetrieb und der niedrigen Betriebskosten
leicht zuganglich.

Lieferumfang Eindampfung

SN N

Annahme v" Standardisierung v" Pumpen

Homogenisierung v" Konzentrierung v" Ventilatoren / Hochdruckventilatoren
Pasteurisierung v" Parallele CIP-Systeme v" Rohrleitungen

Entrahmung v Sammelbehilter v"Instrumentierung

Filtration v" Prozesshehilter v’ Ersatzteile

Komponenten Designs Vorteile
Zyklone Effiziente Abscheidung von Gas /
Abscheider Ringabscheider (integrierter Typ) FlUssigkeit

Produkterhitzer

Spiralrohrerhitzer /~vorwarmer
Geradrohrerhitzer /-vorwarmer
Spiralrohrerhitzer
Geradrohrerhitzer

Keine Kreuzkontamination des
Konzentrats

Weniger Verschmutzung

Denaturierung von Proteinen ist
minimal

Direkte Dampfinjektion (DSI)
Direkte Kontakterhitzung (DCH)

Schnelle Erhitzung

Langere Betriebszeiten ohne
Reinigung

Totet thermophile und/oder
mesophile Mikroorganismen

Uberschussiger Briiden kann als
Heizmedium verwendet werden

Kondensatoren

Indirekte Spiralrohrkondensatoren
Geradrohrkondensatoren
Direkte Mischkondensatoren

Optimale Bauweise flur Entliftung

Warmerlckgewinnung nach
Maoglichkeit

Entspannungskiihler

Natdrliche / Zwangs- / Hybride Ent-
spannung

Mehrstufig

Erforderlich fur Molken- und ge-
zuckertes Kondensmilchkonzentrat

Warmerlckgewinnung maglich
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SPRUHTROCKNUNG

Komponenten

CIP-FAHIGE ABLUFTFILTER

GASLUFTERHITZUNG BIS ZU1450°C
WARMERUCKGEWINNUNG
ENTFEUCHTUNGS-KNOW-HOW

Leistungen

Designs

Die Pulvertechnologie von Liibbers

Das Spriihtrocknungsverfahren ermoglicht eine extrem schonende Produktbe-
handlung und eignet sich dadurch hervorragend fiir eine Vielzahl von industriel-
len Anwendungen. Unsere Designs sind flexibel und effizient. Die Pulvereigen-
schaften werden entsprechend den individuellen Kundenanforderungen erzielt.

Vorteile

Luftkonditionierung

Bis zu 200.000 m3/h

Priméare und sekundare Zuluftsysteme

Modulare oder geschweil3te Designs
Temperatursteuerung / Entfrostung / Entfeuchtung
Mehrstufige Filtration bis EU13

Anpassungsfahige Luftmengen, Konditionen und
Temperaturen

Saubere und richtig aufbereitete Prozessluft
Vermeidung von freiem Wasser

Lufterhitzung

Prozessluft bis zu 250 °C

Prozessbereich bis zu 100.000 kg/h

Direkt / indirekt

Gas / Dampf

Vertikale / horizontale Installation
Spezialanfertigungen bis zu 450 °C

Verschiedene Luftmengen und Temperaturen
Hohe Gesamteffizienz (bis zu 92%)
Heillufterzeugung ohne Kreuzkontamination
Effizienz der Rauchgaskihlung bis zu 99%

Dusenzerstauber Flexible Produktionsprozesse und Pulvereigenschaften
Zerstiub Drehzerstauber mit einem internen wassergekuhlten Hohe Pulverqualitat
teer:feau ungssys-  gis zu 15.000 kg/h synchronem/asynchronem Antrieb, dlfrei Hohe Betriebsleistung

Herausnehmbare Einheiten zur Reinigung Fir Babynahrung und temperaturempfindliche Produkte

Umstellung zwischen Dreh- und Disenzerstaubung geeignet

Ein- und mehrstufige Trocknung (interne FlieRbetten)

Hot Room oder Isolierung ) L

. . ) . Hochwertige Materialien

Luftverteiler mit zentraler Einstromung und Ein breites Soekt Trock bedi

Trocknungskammer Pulverkapazitat bis zu 8.500 kg/h Flachenluftverteiler In bréeites spekirum von frocknungsbedingungen

Pneumatisch versiegelte TlUren
CIP
Explosions- und Feuerschutzsysteme

(50...500°C)

Externe FlieBbetten

Flachengrof3e bis zu 20 m?

VibrationsflieRbetten

Mehrere Sektionen zur Konditionierung und Kihlung von Pulver

Vibrationssiebmaschinen zur nachfolgenden Installation
CIP
Explosions- und Feuerschutzsysteme

Optimierung von Endprodukt
Lange Lebensdauer

Einzelzyklone / Zyklonbatterien
Feinpulverrickfihrung

Niedriger Druckverlust

Zyklone Bis zu 50.000 m3/h pro Einheit CIp Sehr hohe Abscheidungsrate >99%
Pulversiebung bis 5 pm
Feuerschutzsysteme
Optimale Abluftverteilung Patentierte Filtertechnologie
. Internes Druckluft-Entstaubungssystem Sehr niedriger Druckluftverbrauch
Abluftfilter

Filterflache bis zu 1.000 m?

CIP
Explosions- und Feuerschutzsystem

Hygienisches Design
Lange Lebensdauer der Filterschlauche

Lieferumfang
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Annahme
Konzentratlinien
Zerstdubung

Primére und sekundére
Zuluftsysteme
Entfeuchtung
Spriihtiirme
Pulvernachbehandlung
Abluftbehandlung
Warmeriickgewinnung
Pulverriickfiihrung

CIP

Sammelbehélter
Prozessbehdlter
Pumpen

Ventilatoren
Rohrleitungen
Instrumentierung

Ersatzteile
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LEISTUNGSUMFANG

Automatisierung Montage Inbetriebnahme

v" Hardware: Schaltschrénke v' Komplette mechanische v_ /0 Check
v Software: Siemens und elektrische Montage V" Priifung
ProLeiT v'_Sicherheitszertifikat SCC v" Validierung

kundenspezifisch

Qualitat

Unsere Anlagen erfillen die strengsten internationalen Anforderungen an
Qualitat, Sicherheit und Umweltschutz, wie zum Beispiel die europaischen und
deutschen Normen und Richtlinien zur Arbeitssicherheit und Umweltschutz,
die Maschinenrichtlinie, die Richtlinie 93/43/EWG zur Lebensmittelhygiene
und die Richtlinie 92/46/EWG. mit Hygienevorschriften fiir die Herstellung und
Vermarktung von Rohmilch, warmebehandelter Milch und Erzeugnissen auf
Milchbasis. Die Ausriistung entspricht zudem den Standards der amerikani-
schen FDA und 3-A SSI und ist im Besitz einer EAC-Zertifizierung. Als langjah-
riges Mitglied der European Hygienic Engineering & Design Group (EHEDG)
garantieren wir fortschrittlichste Kenntnisse in hygienegerechter Konstruktion
und Fertigungstechnik, sowie deren Umsetzung in unseren Anlagen. Dank
unserem flexiblen Ansatz konnen wir auf landerspezifische Anforderungen
eingehen und so fiir jeden unserer Kunden, eine auf ihn zugeschnittene Lo6-
sung entwickeln.

Sicherheit

Die Anlagen von Liibbers sind mit modernster Sicherheitstechnik ausgestattet.
Um den Gefahren vorzubeugen und den hochsten Schutz zu gewahrleisten,
bieten wir komplexe Detektions-, Praventions- und Schutzsysteme, auch im
Rahmen unserer Nachriistungs-Projekte. Alle relevanten Komponenten haben
eine ATEX-Zertifizierung.

v" CO-Detektion v" ' Explosionstechnische Entkopplung

Feuerléschsysteme mit Temperaturmelder v' "Uberdrucksicherheit

Explosionsdruckentlastung der Trock- v" Sicherheit bei hohen Tempera-
nungskammer turen

Explosionsunterdriickung der externen
FlieBbetten und Abluftfilter
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11 FIRMENGESCHICHTE

Firmengeschichte

1909

1925

1959

1972

1991

1992

1999

Seit 2000

2011

2013

2014

Griindung von “Libbers Kasereimaschinen” durch Alfred Libbers im
Steinweg 19 in Langensalza.

Libbers wird zum Marktfiihrer in Deutschland fiir die Herstellung von
hochwertigen Maschinen zur Verarbeitung von Sauermilchkase.

Manfred Libbers, der Sohn des Firmengriinders, Gbernimmt die
Geschaftsfihrung. Mit 24 Mitarbeitern produziert er in der DDR als
einziger Hersteller die europaweit gefragten Kasereimaschinen.

Das Privatunternehmen wird zwangsverstaatlicht und erleidet erhebliche
EinbufRen in der Auftragslage. Die Tatigkeit von Liibbers wird auf den
ostdeutschen Markt beschrankt. Im Fokus der Produktion stehen weiterhin
fortschrittliche Quarkknet- und Mahlmaschinen aus Edelstahl und Verpa-
ckungsautomaten.

Mit der Wiedervereinigung wird die Firma reprivatisiert und ein unterneh-
merischer Neuanfang wird mdglich. Zum ersten Mal auf dem deutschen
Markt stellt Libbers eine vollstandig elektronisch synchronisierte Verpa-
ckungsmaschine vor.

Neue Firmierung unter dem Namen “Libbers Anlagen- und Umwelt-
technik GmbH”, die Firmennachfolge in der dritten Generation wird
von Matthias Liibbers angetreten. Das Unternehmensspektrum wird
erweitert: Libbers baut ein neues Klaranlagensystem im Heimatort Bad
Langensalza, nimmt teil an Projekten zum Bau und Montage von Ein-
dampfungs- und Sprihtrocknungsanlagen. Eine neue Produktionshalle
mit integriertem Verwaltungsgebaude wird gebaut.

Libbers wird zum selbstandigen Anbieter komplexer und technisch an-
spruchsvoller Anlagen fiir Spriihtrocknung und Eindampfung mit wachsender
Anzahl von Projekten in Deutschland und im Ausland. Ein neuer paten-
tierter CIP-fahiger Filter mit Einzelabreinigung der Filterschlauche wird
prasentiert.

Entwicklung eigener Designs fiir die Schliisselkomponenten der
Spriihtrocknungssysteme, die komplett in Bad Langensalza hergestellt
werden, wie zum Beispiel voll verschweil3te Zuluftmodule, indirekte
Gaslufterhitzer, Diisenzerstaubungssysteme, Warmerlckgewinnungs- und
Entfeuchtungssysteme.

Erweiterung des Geschaftsbereiches auf GUS-Staaten mit russischsprachi-
ger Verkaufsreprasentanz in Moskau

Kauf des Projektierungsbiros STS in den Niederlanden und Integration
dessen in die Liibbers Friesland B.V. in Ochten, mit der Spezialisierung auf
Eindampfungstechnologie in der Lebensmittelindustrie. Hier entwickelt
Libbers eigene Schliisselkomponenten der Eindampfungssysteme, die
anschlieBend in Bad Langensalza hergestellt werden.

Kooperation mit GLM Hydro fir Eindampfung, Kristallisation
und Sprihtrocknung auf dem amerikanischen Markt.

Kasereiformmaschine Automat “B" fur Weichkase, Eindampfer MBV & TBV fir
Messe Leipzig, 1910 Konzentrierung von Molke, 2012




KONTAKT

Deutschland

Libbers Anlagen- und
Umwelttechnik GmbH
Hauptsitz

Am Fliegerhorst 19
99947 Bad Langensalza
Deutschland

Email: info@Iluebbers.org

Telefon: +49 36 03 86 19 0
Fax: +49 36 03 86 19 99

www.|luebbers.org

Niederlande

Libbers Friesland B.V.
Planungsbiiro

Industrieweg 19
4051BW Ochten
Niederlande

Email: info-bv@luebbers.org
Telefon: +31 34 464 71 00
Fax: +31 34 46 47 109

Handelspartner und Vertreter
USA

GLM Hydro, LLC
602 Higgins Ave, Suite 1-202
Brielle, NJ 08730 USA

Telefon/Fax: +1 732 800 01 99
www.GLMHydro.com

Russland und GUS

Dmitry Zonin

Ul. Kurotchkina 8

142191 Troitsk, Moskau

Email: dmitry.zonin@Iluebbers.org
Telefon: +7 985 210 39 27



